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Die Ressourcen unserer Erde sind endlich. Das Wissen 
um diese Knappheit von Ressourcen und Rohstoffen 
führt seit Jahrzehnten zu einer nachhaltigen Aktivierung 
von Wertstoffen, die der Wertschöpfungskette wieder 
zugeführt werden.

Zero Liquid Discharge 
Der Zukunft zuliebe

Wasser ist eine der wertvollsten Ressourcen auf unserer Erde. Das globale Umweltbewusst-

sein, der Wunsch nach Nachhaltigkeit, sowie die Fokussierung auf den Erhalt und Schutz 

unserer Wasservorräte führen zu immer höheren Umweltauflagen und strengeren Bestim-

mungen hinsichtlich der Nutzung und Entsorgung von Wasser in der Industrie. Die von 

SIEBTECHNIK TEMA entwickelten Maschinenlösungen für Zero Liquid Discharge (ZLD) Pro-

jekte werden in vielen Industriebereichen eingesetzt um Prozesswasser zu reinigen oder zu 

recyceln und um Wertstoffe aus dem Abwasser zurückzugewinnen.

Einen besonderen Stellenwert hat hierbei das Wasser. 
Nur 2,5% des Wassers auf der Erde ist Süßwasser. Wirk-
lich zugänglich ist für uns Menschen nur ein kleiner Teil 
nämlich 0,3% (in Seen, Flüssen und Talsperren). 

Nachhaltige Ressourcenschonung

Doch die Nachfrage nach qualitativ hochwertigem 
Wasser steigt, angetrieben durch ökologische Verände-
rungen, Umwelteinflüsse, eine wachsende Weltbevölke-
rung und den steigenden Grad der Urbanisierung.
Diese Tatsache hat weltweit zu einem größeren Umwelt-
bewusstsein hinsichtlich der Verfügbarkeit von Wasser 
und dessen Qualität geführt. Infolgedessen gibt es im-
mer strengere staatliche Vorschriften zur Einleitung von 
Industrieabwässern. 

Aufgrund der knappen Wasserressourcen und steigen-
der Kosten für die Wasseraufbereitung sowie Abwas-
serentsorgung ist die Wassernutzung und -einsparung 
global ein zentrales Thema in der verarbeitenden Indus-
trie. Der Fokus liegt hier häufig auf der Mehrfachnut-
zung von aufbereitetem Wasser, sowie der Reduzierung 
der Abwassermengen, bis hin zur kompletten Vermei-
dung von Abwasser. Die Nachfrage nach neuen und 
immer effizienteren Recyclingtechnologien steigt, ins-
besondere in Regionen die nur begrenzten Zugang zu 
verfügbaren Wasserquellen und Abwasserentsorgungs-
optionen haben.
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DIE VORTEILE VON ZLD

Zero Liquid Discharge hilft:

	� Die Umwelt und Wasservorräte zu 
schonen

	� Behördliche Vorschriften zu erfüllen

	� Eine höhere Wasserrückgewinnung 
zu erreichen

	� Das Abwasservolumen zu reduzieren

	� Kosten zu senken

	� Bei der Rückgewinnung von Salzen 
aus dem Abwasser  
(z.B. Kaliumsulfat, Natriumsulfat, 
Natriumchlorid, Lithiumsalze,  
Mischsalze)

Um die Umweltverträglichkeit von Industrieanlagen 
zu erhöhen wird in den unterschiedlichsten Bereichen 
gerne auf ZLD zurückgegriffen so z.B. in der Energie-
erzeugung, der Stahl- oder chemischen Industrie.

ZLD verbessert den ökologischen und ökonomischen 
Fußabdruck einer Anlage. 
Zum einen durch die Wiederverwendung von Was-
ser, zum anderen durch die Vermeidung von Abwas-
sereinleitung, die hohe Kosten verursachen oder die 
Umwelt schädigen könnte.

Auf diese Weise unterstützt ZLD die Unternehmen 
dabei die strengen Vorschriften und Richtlinien hin-
sichtlich der Abwasserentsorgung und Wasserwie-
derverwendung zu erfüllen, sowie die lokale Umwelt 
zu schützen.

Darüber hinaus ermöglicht ZLD die Rückgewinnung 
wertvoller Ressourcen aus dem Abwasser, welche im 
industriellen Prozess wiederverwendet oder verkauft 
werden können.

Industrien in denen ZLD zum 
Einsatz kommt, sind z.B.:

	� Pharmaindustrie

	� Chemische Industrie

	� Öl, Gas & Raffinerien

	� Energieerzeugung

	� Stahlindustrie & Bergbau

	� Zellstoff & Papier

	� Gerbereien & Textilfärberei

	� Getränkeindustrie & Lebensmittel-
branche

	� Trinkwasseraufbereitung

	� Landwirtschaft
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Was ist ZLD?
Zero Liquid Discharge (ZLD) ist ein Aufbe-
reitungsverfahren, mit Schwerpunkt auf der 
wirtschaftlichen Reduzierung von Abwasser. 
Dabei entsteht für die Wiederverwendung 
geeignetes, sauberes Wasser, wodurch Geld 
gespart und die Umwelt geschont wird. 
ZLD-Systeme setzen fortschrittliche Ab-
wasser-/Entsalzungstechnologien ein, um 
praktisch das gesamte anfallende Abwasser 
zu reinigen und wiederzuverwerten. Hierbei 
erfolgt eine Umwandlung der im Wasser ge-
lösten Bestandteile in verwertbare Feststoffe 
wie Schlamm und Salz.
In der Regel werden dabei unterschiedliche 
Technologien kombiniert, so z.B. thermische 
Verdampfung, Kristallisation, Entsalzung und 
Trocknung, sowie zentrifugale Separation.

ZLD Prozess
Im ersten Schritt werden leicht zu entfernen-
de Abfälle und Chemikalien gefiltert oder aus-
gefällt. Danach wird das Abwasser durch Ver-
dampfung aufkonzentriert. Im dritten Schritt 
wird der aufkonzentrierte Abfallstrom einem 
Kristallisator zugeführt. Diese Suspension, 
bestehend aus Wasser und kristallisiertem 
Feststoff, wird im letzten und entscheidenden 
Schritt, durch eine Zentrifuge separiert. Es ist 
nebensächlich, wie effizient die vorgelagerten 
Schritte waren, der Einsatz der richtigen Zen-
trifuge entscheidet über die Gesamteffizienz 
der Anlage. 
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ZENTRIFUGEN FÜR ZLD

Die Fest-Flüssig-Trennung ist der entscheidende letzte 
Schritt in den meisten ZLD Prozessen, denn hier wird 
das restliche Wasser vom Feststoff, in den meisten Fäl-
len Salzen, getrennt.
Die Entwässerung erfolgt meist mit Dekantern, SHORT-
BOWL Dekantern, Schubzentrifugen und CONTURBEX 
Zentrifugen. Für die Entwässerung von grobem Rück-
stand haben sich unsere Schwingzentrifugen HSG be-
währt.

Feinere Mischsalze aus Kristallisationsanlagen werden 
mit nachgeschalteten SHORTBOWL Dekantern, Schub-
zentrifugen und CONTURBEX Zentrifugen bei Tempera-
turen von teilweise über 100°C zentrifugiert. 

Die für diese Maschinen notwendigen hochlegierten 
Edelstähle, Hastelloy® und Titanwerkstoffe werden mit 
entsprechendem Verschleißschutz aus Wolframkarbid, 
Stellite® oder Keramiktiles versehen. 
In diesem von Innovationen getriebenen Markt erarbei-
ten wir für unsere Kunden auch immer neue und effizi-
entere Lösungen für Beschichtungs-, Klebe- und Füge-
technik.

Jeder ZLD Prozess und jeder Kunde hat eigene spezi-
fische Anforderungen. SIEBTECHNIK TEMA hat ein um-
fangreiches Portfolio an Zentrifugen und Trocknern, die 
genau auf Ihre Anforderungen zugeschnitten werden. 
Unsere Experten beraten Sie gerne!

Dekantierzentrifuge DZ

Dekantierzentrifuge SHORTBOWL

Schubzentrifuge SHS

Siebschneckenzentrifuge CONTURBEX



SIEBTECHNIK GmbH | Platanenallee 46 | 45478 Mülheim a.d. Ruhr
GERMANY | www.siebtechnik-tema.de | sales@siebtechnik.com

WB280-06d | 03/2022

SIEBTECHNIK TEMA bietet ein umfangreiches Produktportfolio für 
eine Vielzahl von Branchen auf der ganzen Welt.

Als renommierter OEM & Systemlieferant ist unsere Unternehmensgruppe 

spezialisiert auf Maschinenbau, sowie Verfahrenstechnik, Komponenten und 

Dienstleistungen. Maßgeschneiderte Lösungen – exakt auf die Kundenbedürfnisse 

zugeschnitten – sind seit 100 Jahren der Schlüssel zu unserem Erfolg.

Wir sind Experten auf dem Gebiet der Fest-Flüssig-Trennung und der Aufbereitung 

mineralischer Schüttgüter - mit mehr als 50 lokalen Vertriebsbüros und Vertretungen 

weltweit.

Unser Produktportfolio umfasst:

Automationslösungen | Dekanter | Förderrinnen | Gaspyknometer | Gleit-

zentrifugen | Kontrollsiebmaschinen | Laborgeräte | Probenahmeanlagen 

Probenaufbereitung | Rohrpostanlagen | Setzmaschinen | Siebmaschinen | Sieb-

schneckenzentrifugen | Schubzentrifugen | Schwingzentrifugen | Trockner  

Zerkleinerungsmaschinen/-anlagen


